
 
 

УТВЕРЖДАЮ 
Начальник ИЛ 

«Проминдустрия» 
Григорьев. С.С. 
 
___________________ 
 
М.П. 
 

 

ПРОТОКОЛ ИСПЫТАНИЙ № 00170/ПМБ/102021 от 07.10.2021 года 
(образца продукции) 

 

Полное 
наименование 
образца (пробы) 
продукции 

Панели трехслойные стеновые со стальными облицовками и теплоизоляцией на основе 
минераловатных базальтовых плит. 
Марка панелей: СП 
 

Наименование и 
адрес изготовителя 

Общество с ограниченной ответственностью «СП-Центр» 
ОГРН 1077759119680. Адрес: 141147, Россия, Московская область, Щёлковский район, деревня 
Ерёмино 
Телефон/Факс: +7(495)1504909. Электронная почта: info@spcentr.ru 

Наименование и 
адрес заказчика 
испытаний 

Общество с ограниченной ответственностью «СП-Центр» 
ОГРН 1077759119680. Адрес: 141147, Россия, Московская область, Щёлковский район, деревня 
Ерёмино 
Телефон/Факс: +7(495)1504909. Электронная почта: info@spcentr.ru 

Идентификационный 
код образца (пробы) 

0710-06 

Основание для 
проведения 
испытаний 

Заявление № 170 от 23.09.2021 г. 

НД на продукцию ГОСТ 32603-2012 ТУ 5284-005-29294146-2007 

Цель испытаний ГОСТ 32603-2012 ТУ 5284-005-29294146-2007 

Метод (методика) 
испытаний 

ГОСТ 32603-2012 ТУ 5284-005-29294146-2007 

Место проведения 
испытаний 

по месту осуществления деятельности 

Дата получения 
объекта испытаний 

23.09.2021 

Сроки испытаний 23.09.2021 г. –07.10.2021г. 

Условия 
окружающей среды 

температура (21÷25) оC, влажность (53÷55) %,  
давление (730÷750) мм. рт. ст. 
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Результаты испытаний 
 

№ 
п/
п 

Наименование показателя (характеристик) и критерий 
соответствия по ГОСТ 32603-2012  

Пункт 
требовани

й НД 

Метод 
исследован

ия 

Результат испытания 
(наблюдения)  

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

1.  

Панели должны изготовляться в соответствии с 
требованиями настоящего стандарта по рабочей и 
технологической документации, утвержденной в 
установленном порядке. 

П.п. 5.1 

ГОСТ 
32603-2012  

Соответствует 

2.  

Панели должны отвечать требованиям при использовании 
их при строительстве зданий и сооружений в качестве 
наружных и внутренних стен, перегородок, подшивного 
потолка; кровельных панелей, предназначенных для 
эксплуатируемых и неэксплуатируемых кровельных 
покрытий, и конструкций подшивного потолка. 
Панели могут эксплуатироваться: 
- в районах I-VII по скоростному напору ветра*; 
- в снеговых районах I-VI*; 

П.п. 5.2 

ГОСТ 
32603-2012  

Соответствует 

3.  

Для изготовления металлических слабо профилированных и 
профилированных облицовок должен применяться стальной 
тонколистовой рулонный холоднокатаный прокат толщиной 
не менее 0,5 мм точности изготовления категории А. Прокат 
из низкоуглеродистой стали с цинковым или 
алюмоцинковым или другим цинкосодержащим покрытием, 
полученным в агрегатах непрерывного горячего цинкования 
с защитно-декоративным полимерным покрытием по ГОСТ 
30246, с пределом текучести  не менее 230 МПа. 
Механические свойства листов с основой из оцинкованной 
стали должны соответствовать требованиям ГОСТ 14918. 

Модуль упругости материала облицовок 2,06·10 Н/мм . 

П.п. 5.3.1.1 

ГОСТ 30246 
ГОСТ 14918 

Соответствует 

4.  

Рекомендуемая ширина листовой заготовки металла 
(штрипса) в зависимости от ширины панелей указана в 
таблице 3. Возможно применение другой ширины заготовки 
в зависимости от рабочей ширины панели, типа стыка и 
гофрировки. 

П.п. 5.3.1.2 

ГОСТ 
32603-2012  

Соответствует 

5.  

Степень огнестойкости и класс пожарной опасности панелей 
устанавливают в соответствии и действующими 
нормативными документами* при получении (продлении 
срока действия) сертификата пожарной безопасности в 
специализированной аккредитованной лаборатории. 

П.п. 5.4.4 

ГОСТ 
32603-2012  

Соответствует 

6.  

Физико-механические характеристики образцов, 
вырезанных из панелей, должны 
соответствовать требованиям, приведенным в 
перечислениях 2, 3 и 4 таблицы 4. 

П.п. 5.4.5 

ГОСТ 
32603-2012  

Соответствует 

 
Таблица 2 

В миллиметрах            
Условная толщина 50 80 100 120 150 170 180 200 250 300 

Номинальная 

толщина  

51 81 97 123 146 167 178 197 247 297 

 
Таблица 3 - Ширина листовой заготовки в зависимости от рабочей ширины панелей 

             
Наименование показателей Условное обозначение панелей  

ТСП-Z ТСП-S ТСП-К 

Рабочая ширина панели 1000 1160 1190 1000 1095 1000 

Ширина листовой заготовки для внутренней 
облицовки 

1090 1250 1285 1090 1186 1090 

Ширина листовой заготовки для наружной 
облицовки 

1090 1250 1285 1155 1250 1250 
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Таблица 4 - Физико-механические характеристики образцов минераловатных плит 
    

Наименование показателя Требуемые значения для 
минераловатных плит  

Стена, кровля Кровля* 

1 Номинальная плотность, кг/м , не менее 
105 130 

2 Нормативный предел прочности на сжатие материала сердцевины, , Н/мм , 
не менее 

0,06 0,07 

3 Нормативный предел прочности на растяжение (разрыв слоев) материала 

сердцевины, , Н/мм , не менее 

0,1 0,12 

4 Нормативный предел прочности на сдвиг (срез) материала сердцевины, , 

Н/мм , не менее 

0,06 0,067 

5 Модуль упругости материала сердцевины при растяжении , Н/мм  
5,2 5,4 

6 Модуль упругости материала сердцевины при сжатии , Н/мм  
5,6 6,0 

7 Модуль сдвига материала сердцевины , Н/мм  
2,5 2,6 

8 Теплопроводность при (298±1) К , Вт/(м·К), не более 
0,046 0,048 

9 Теплопроводность расчетная , Вт/(м·К), не более 
0,048 0,05 

10 Влажность, % по массе, не более 1,0 1,0 

11 Содержание органических веществ, % по массе, не более 4,5 4,5 

* По согласованию между потребителем и изготовителем.  
 

ЗАКЛЮЧЕНИЕ1: 
 

ПРЕДСТАВЛЕННЫЕ ОБРАЗЦЫ СООТВЕТСТВУЮТ ТРЕБОВАНИЯМ НОРМАТИВНОГО ДОКУМЕНТА ПО ПРОВЕРЕННЫМ 
ПОКАЗАТЕЛЯМ. 

 
 

Ответственный за оформление протокола /_____________________/ Калинина А.С./ 
                                                                          подпись                         Ф.И.О. 

                                                           
1 ПРИМЕЧАНИЕ: 
Данные результаты протокола испытаний распространяются только на образец, подвергнутый испытаниям. 
Настоящий протокол не может быть полностью или частично перепечатан без разрешения испытательной 
лаборатории. 


